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N° Control Método de inspeccion | Documentacion a emplear Responsable Firma Cog;c:\;:n:n‘{eNo Fecha Observaciones
1 Materiales
1.1 Certificados Revisién documental S/ Proyecto/pedido/planos
1.2 Caracteristicas (motores) Revision documental S/ Proyecto/pedido/planos
2 Fabricacion Punto de Parada. Para comenzar esta fase tiene que estar aprobadas todas las actividades de la etapa anterior o existir una justificacién al respecto aprobada por el Cliente.
21 Uniones soldadas Visual 100% S/ EN 25.817 6 equiv./PPTP
2.2 Dimensiones Verificacion S/ Proyecto/pedido/planos
: : Aspecto, espesor y S/ UNE 48031, UNE-EN-ISO-2409
2.3 Pintura/galvanizado adherencia 0 equiv./PPTP
2.4 Embalaje y transporte Visual S/ Proyecto/pedido/planos
25 Documentacion del equipo Revision documental S/ Proyecto/pedido/planos
3 Control en obra Punto de Parada. Para comenzar esta fase tiene que estar aprobadas todas las actividades de la etapa anterior o existir una justificacién al respecto aprobada por el Cliente.
. . I, S/ Proyecto/pedido/planos y
3.1 Recepcion y almacenaje Identificacion y estado especificaciones del fabricante
3.2 Colocacion Verificacion S/ Proyecto/pedido/planos
3.3 Pruebas Funcionamiento Verificacion S/Protocolo Fabricante
4 Dossier Final Punto de Parada. Para comenzar esta fase tiene que estar aprobadas todas las actividades de la etapa anterior o existir una justificacion al respecto aprobada por el Cliente.
41 Elaboracion de dossier Revision documental Verificar que la documentacién es

completa y correcta
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